PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a

doppio molleggio.In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata

tra due molle: quella inferiore ha la funzione di ammortizzare Iimpatto della ventosa con il carico

durante la fase di accostamento, mentre quella superiore serve ad assorbire l'urto della bussola contro

|a parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale della ventosa durante la
fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il carico da
movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:

-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;

- Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio
del portaventose all'automatismo;

- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare limpatto della
ventosa con il carico da sollevare, I'altra ad attutire 'urto della bussola contro la parte terminale del
portaventose;

-Una rondella di sicurezza;

- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.
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Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

23.5 i 5
I !L ONH—N—0—0—0—0 1) 1) I
025| §-—F | 015 5 . M12 M HH//U&%
. :r UTUT U U v u
Supporto
50 55 39 £
Ventosa ©
S
ch17 | 3
-~ RL1/4°" 22
;
H a [7 -
‘ - —— G1/4‘I:H: S
| v UV
} 43
L 30 RF1/4"
Ghiera KM7
L
VERSIONE 06 85 13 VERSIONE 06 85 13 L
PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 6 X 8
Art EC Corsa effettiva Forza di spinta A D F L Per ventosa  Supporto incluso  Peso
: di molleggio mm  della molla N (1) [} 7 art. art. Kg
068513 55 37 70.63 46 85 M35x15 245 018510 0008 29 0.83
110 84 35.31 46 85 M35x15 300 018510 000829 0.96

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.
Per ordinare i portaventose con i raccordi a L, aggiungere al codice la lettera L.
* Disponibili anche con quota C di mm 110
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Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = U536 - 04536

; pounds =

2141



Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

2.142

PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a

doppio molleggio. In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata

tra due molle: quella inferiore ha la funzione di ammortizzare Iimpatto della ventosa con il carico

durante la fase di accostamento, mentre quella superiore serve ad assorbire l'urto della bussola contro

|a parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale della ventosa durante la
fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il carico da
movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:

-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;

- Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio
del portaventose all'automatismo;

- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare limpatto della
ventosa con il carico da sollevare, I'altra ad attutire 'urto della bussola contro la parte terminale del
portaventose;

-Una rondella di sicurezza;

- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.

Dotato di boccole
antifrizione

Ventosa

0185 15 h 10y .5 ﬁji

A0 ——0—N—1 NN

H 64| - [ M12 M12 mm VW‘H*%

v U Lo

-
o

Supporto

=
e 55 39 =
©
h=%
ch17 §
bt RL1/4" 22
5 N
HiBe=: —— ok
43
30 RE1/4"
Ghiera KM7
L
VERSIONE 06 85 17 VERSIONE 06 85 17 L

PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 6 X 8

Art *C Corsa effettiva Forza di spinta A D F L Per ventosa  Supporto incluso  Peso

. di molleggio mm  della molla N (1) [} [} art. art. Kg

068517 55 37 70.63 22 85 M35x15 221 018515 0008 32 0.87

110 84 35.31 22 85 M35x15 276 018515 000832 1.01

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.
Per ordinare i portaventose con i raccordi a L, aggiungere al codice la lettera L.
* Disponibili anche con quota C di mm 110
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Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = U536 - 04536

; pounds =



PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a
doppio molleggio. In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata

tra due molle: quella inferiore ha la funzione di ammortizzare Iimpatto della ventosa con il carico

durante la fase di accostamento, mentre quella superiore serve ad assorbire l'urto della bussola contro
|a parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale della ventosa durante la
fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il carico da

movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:
-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;

- Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio

del portaventose all'automatismo;

- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare limpatto della
ventosa con il carico da sollevare, I'altra ad attutire 'urto della bussola contro la parte terminale del

portaventose;
-Una rondella di sicurezza;
- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.
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VERSIONE 06 110

PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 6 X 8
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Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

VERSIONE 06 110 13 L

Art *C Corsa effettiva Forza di spinta A D F L Per ventosa  Supporto incluso  Peso

. di molleggio mm  della molla N (1) [} [} art. art. Kg
0611013 55 37 70.63 22 114 M35x15 221 0111010 000833 1.01
110 84 35.31 22 114  M35x15 276 0111010 00 08 33 1.14

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.

Per ordinare i portaventose con i raccordi a L, aggiungere al codice la lettera L.
* Disponibili anche con quota C di mm 110

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = mm

254

; pounds =

g . kg
1536 ~ 04536

2.143



PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a

doppio molleggio. In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata

tra due molle: quella inferiore ha la funzione di ammortizzare Iimpatto della ventosa con il carico

durante la fase di accostamento, mentre quella superiore serve ad assorbire l'urto della bussola contro

|a parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale della ventosa durante la
fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il carico da
movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:

-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;

- Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio
del portaventose all'automatismo;

- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare limpatto della
ventosa con il carico da sollevare, I'altra ad attutire 'urto della bussola contro la parte terminale del
portaventose;

-Una rondella di sicurezza;

- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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VERSIONE 06 110 16 VERSIONE 06 110 16 L
PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 6 X 8
Art *C Corsa effettiva Forza di spinta A D F L Per ventosa Tappo incluso  Peso
. di molleggio mm  della molla N (1) [} [} art. art. Kg
0611016 55 37 70.63 31 110 M35x15 230 0811015 001106 0.77
110 84 35.31 31 110 M35x15 285 0811015 001106 0.90

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.
Per ordinare i portaventose con i raccordi a L, aggiungere al codice la lettera L.
* Disponibili anche con quota C di mm 110
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- . B L g .
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = U536 - 04536

; pounds =
2.144



PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a
doppio molleggio. In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata
tra due molle: quella inferiore ha la funzione di ammortizzare Iimpatto della ventosa con il carico
durante la fase di accostamento, mentre quella superiore serve ad assorbire l'urto della bussola contro
|a parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale della ventosa durante la
fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il carico da
movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.
Sono costituiti da:
-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;
- Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio
del portaventose all'automatismo;
- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare
Iimpatto della ventosa con il carico da sollevare, l'altra ad attutire
['urto della bussola contro la parte terminale del portaventose;
-Una rondella di sicurezza;
- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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VERSIONE 06 150 13 VERSIONE 06 150 13 L

PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 6 X 8

Art *C Corsa effettiva Forza di spinta A D F L Per ventosa  Supporto incluso  Peso

. di molleggio mm  della molla N (1) [} [} art. art. Kg

06 150 13 55 37 70.63 28 154 M35x15 227 0115010 000835 1.35
110 84 35.31 28 154  M35x15 282 0115010 00 08 35 1.46

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.
Per ordinare i portaventose con i raccordi a L, aggiungere al codice la lettera L.
* Disponibili anche con quota C di mm 110
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- . B L g .
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = U536 - 04536

; pounds =
2.145



Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

2.146

PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a doppio molleggio.
In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata tra due molle: quella inferiore ha la

funzione di ammortizzare l'impatto della ventosa con il carico durante la fase di accostamento, mentre quella superiore
serve ad assorbire |'urto della bussola contro la parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale

della ventosa durante la fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il
carico da movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:

-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;
-Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio del portaventose

all'automatismo;

- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare l'impatto della ventosa con il carico
da sollevare, l'altra ad attutire I'urto della bussola contro la parte terminale del portaventose;

- Una rondella di sicurezza;

- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.
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VERSIONE 06 l L
PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 9 X 12
Art 3C Corsa effettiva Forza di spinta A B D F L Per ventosa Peso
) di molleggio mm della molla N (1) 7 1) art. Kg
0615018 55 37 70.63 26 40.0 150  M35x1.5 199 08150 15 0.82
110 84 35.31 26 40.0 150 M35x15 254 0815015 0.96
06 200 13 55 37 70.63 28 475 200 M35x1.5 201 0820010 0.83
110 84 35.31 28 475 200 M35x1.5 256 0820010 0.98
06 250 13 55 37 70.63 28 72.5 250  M35x15 201 0825010 0.83
110 84 35.31 28 72.5 250 M35x15 256 0825010 0.97

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.

* Disponibili anche con quota C di

mm 110

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch =

254
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; pounds =

g . kg
1536 ~ 04536



PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a doppio molleggio.

In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata tra due molle: quella inferiore ha la
funzione di ammortizzare l'impatto della ventosa con il carico durante la fase di accostamento, mentre quella superiore
serve ad assorbire |'urto della bussola contro la parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale
della ventosa durante la fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il

carico da movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:

-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;

- Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per =
e

il fissaggio del portaventose all'automatismo;
- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare Iimpatto della ventosa
con il carico da sollevare, Ialtra ad attutire 'urto della bussola contro la parte terminale del portaventose,
- Una rondella di sicurezza;
- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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VERSIONE 06 220 13 s L

PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 6 X 8

Art EC Corsa effettiva Forza di spinta A B D F L Per ventosa Supporto Peso

" di molleggio mm della molla N (1) 7 @ art. incluso art. Kg
06 220 13 OF 55 37 70.63 3% 70 220 M35x15 208 01220700F 00 08 37 2.01
110 84 B3 35 70 220 M35x1.5 263 01220100F 000837 2.15
06 220 13 NF 55 37 70.63 35 70 220 M35x1.5 208 0122010NF 0008 37 2.00
110 84 35.31 35 70 220 M35x1.5 263 0122010NF 00 08 37 2.14

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.
* Disponibili anche con quota C di mm 110
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Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 4536 - 04536

; pounds =
2.147



PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a doppio molleggio.

In questa configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata tra due molle: quella inferiore ha la
funzione di ammortizzare l'impatto della ventosa con il carico durante la fase di accostamento, mentre quella superiore
serve ad assorbire |'urto della bussola contro la parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale
della ventosa durante la fase di sollevamento. Limpiego di questa soluzione & particolarmente consigliato quando il
carico da movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:
-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;
-Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio del
portaventose allautomatismo;
- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare limpatto della ventosa g
con il carico da sollevare, Ialtra ad attutire 'urto della bussola contro la parte terminale del portaventose; =
- Una rondella di sicurezza; L

- Un raccordo rapido per il collegamento al tubo d'aspirazione.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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VERSIONE 06 220 13 A L
PORTAVENTOSE CON RACCORDO RAPIDO DIRITTO PER TUBO IN PLASTICA@ 6 X 8
Art G Corsa effettiva Forza di spinta A B D F L Per ventosa Supporto Peso
: di molleggio mm della molla N (1) @ /] art. incluso art. Kg
0622013 A 55 37 70.63 20 70 220 M35x1.5 193 0122010A 0008 37 1.96
110 84 35.31 20 70 220 M35x15 248 0122010A 0008 37 2.09

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.
* Disponibili anche con quota C di mm 110
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Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = U536 - 04536

; pounds =
2.148



PORTAVENTOSE SPECIALI CON DOPPIO MOLLEGGIO

Tutti i portaventose speciali descritti in precedenza possono essere forniti anche nella versione a doppio molleggio. In questa

configurazione, la bussola di fissaggio del portaventose & posizionata tra due molle: quella inferiore ha la funzione di ammortizzare

Iimpatto della ventosa con il carico durante la fase di accostamento, mentre quella superiore serve ad assorbire ['urto della bussola contro

la parte terminale del portaventose e a garantire un caricamento graduale della ventosa durante la fase di sollevamento. Limpiego di

questa soluzione ¢ particolarmente consigliato quando il carico da movimentare & molto pesante, rigido e presenta una scarsa planarita.

Sono costituiti da:

-Un gambo in acciaio nichelato per il fissaggio della ventosa;

- Una bussola filettata in ottone, dotata di due boccole antifrizione, munita di due ghiere per il fissaggio del portaventose allautomatismo;

- Due molle con la funzione di ridurre e distribuire gli urti: una serve ad ammortizzare Iimpatto della ventosa con il carico da sollevare, l'altra
ad attutire I'urto della bussola contro la parte terminale del portaventose;

- Una rondella di sicurezza;

- Un portagomma per il collegamento al tubo d'aspirazione.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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L
VERSIONE 06 ... 13
PORTAVENTOSE CON PORTAGOMMA PER TUBO IN PLASTICA@ 16 X 18
Art *C Corsa effettiva Forza di spinta F L Peso
. di molleggio mm della molla N (1) [} Kg
06 300 13 55 37 70.63 M35x 1.5 204 0.870
110 84 3531 M35x 1.5 259 0.940
Per ventosa art.
0830010
0835010

N.B. La forza di sollevamento del portaventose dipende direttamente dal modello di ventosa, ad esso applicata.
Le ventose non sono parti integranti dei portaventose e, pertanto, devono essere ordinate separatamente.
* Disponibili anche con quota C di mm 110

mm

_mm_ _Kg
%54

- . B L g .
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = U536 - 04536

; pounds =
2.149




