Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

VENTOSE STAR VACUUM CON RELATIVI SUPPORTI MASCHIO

Le ventose serie SV (STAR VACUUM) sono state sviluppate
per la manipolazione, senza deformazione, di oggetti piani e
flessibili come interfalde di cartone o fogli di lamiera sottili; in
virtl dei settori di rinforzo in gomma interni a queste ventose
che ne caratterizzano il piano d'appoggio a forma di stella.
Rappresentano il perfetto connubio tra un labbro di
presa morbido e flessibile per il miglior adattamento
superficiale ed un piano d'appoggio volto a garantire
la massima stabilita e rigidita del pezzo da
manipolare in verticale od orizzontale.

Le ventose possono essere dotate di supporto
metallico di fissaggio, in alluminio anodizzato,
filettato maschio o femmina.

A
VENTOSE
Art Forza Mescole A B C D E G H Peso
. Kg  disponibili 0 o 2 o g
SV20SR* 095 142 60 50 22 45 10 8.0 14 "
SV25SR* 143 145 60 50 27 40 175 85 16
sV30SR* 200 (AXNXS) 160 60 50 32 40 175 103 23

SV40SR* | 362 230 825 635 43 48 225 130 5.0
SV50SR* | 551  (AXNXS) 320 1225 105 53 75 270 165 110 0
N Vi
A
SUPPORTI MASCHIO eh B
Art A B C D E F G H Materiale Perventosa Peso c
" @ 1 [} supporto art. g
0008133 145 13 G1/8 85 55 8 50 185 alluminio SV20SR 35 . ]
\ SV 25 SR |
SV 30 SR e I T M
0008135 200 17 GI/4 100 75 12 75 270 alluminio SV40SR 95 6 ﬁ
0008142 270 22 GI/4' 140 75 12 95 290 alluminio SV50SR 157 -
Ch.B
A
VENTOSE CON SUPPORTO MASCHIO —
Art Forza Mescole A B D F H Ventosa Supporto  Peso F
: Kg disponibili 1 0 art. art. g
SV 20 * 095 (AXNXS) GI/8° 13 22 8 215 SV20SR 0008133 49 M
svas* | 143 (aXNXs) Gl1/8' 13 27 8 220 SV25SR 0008133 5.1
SV 30 * 2.00 G1/8" 13 32 8 238 SV30SR 0008133 58 ;
SV40* | 362 G1/4" 17 43 12 325 SV40SR 0008135 145 ‘
SV 50 * 551 (AXNXsy GI/4# 22 53 12 360 SVEOSR 0008142 247 D
N Vi

* Completare il codice indicando la mescola: (A = gomma antiolio; {N) = para; {S) = silicone
N.B. Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in fase di ordinazione, & possibile fornire le ventose nelle mescole speciali elencate a pag. 31.
La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

mm .9 _ Ko R ) R
54 ; pounds U536 04536 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.134

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch =



VENTOSE STAR VACUUM CON RELATIVI SUPPORTI FEMMINA

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

A
VENTOSE
Art Forza  Mescole A B c D E G H Peso
: Kg disponibili ? 7 ) [} g
SV20SR* 095 142 60 50 22 45 100 80 14 H
SV25SR* 143 145 60 50 27 40 175 85 16
SV30SR* 200 60 60 50 32 40 175 103 23
SV40SR* 362 230 825 635 43 48 225 130 5.0
SV50SR* 551 (AXNXS) 320 1225 105 53 75 270 165 1.0 D
N v
SUPPORTI FEMMINA A
e A B c D E F G H Materiale Perventosa Peso Ch.B
" 7 1) [} supporto art. g c
=)
0008132 145 13 G1/8 85 8 12 50 170 alluminio SV20SR 38
SV 25 SR . 71 IE
SV 30 SR H
0008134 200 17 GI/4" 100 10 14 75 215 alluminio SV40SR 83 6
0008141 270 22 GI/4" 140 10 14 95 235 alluminio SVB0SR 197
D
VENTOSE CON SUPPORTO FEMMINA
Art Forza Mescole A B D F H Ventosa  Supporto  Peso
: Kg disponibili 7 @ art. art. g
SV20F* 095 Gl/8 13 22 12 200 SV20SR 0008132 52
SV25F * 143  (AXNXS) G1/8" 13 27 12 205 SV25SR 0008132 54
SV30F* 200 G1/8" 13 32 12 223 SV30SR 0008132 61
SV40F* 362 Gl/4" 17 43 14 270 SV40SR 0008134 133
SV50F* 551  (AXNXS) Gl/4' 22 53 14 305 SV50SR 0008141 307

* Completare il codice indicando la mescola: (A = gomma antiolio; {N) = para; {S ) = silicone
N.B. Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in fase di ordinazione, & possibile fornire le ventose nelle mescole speciali elencate a pag. 31.
La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

% ; pounds = 9. K Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.134

4536 ~ 0.4536

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch =
1.09



